Ek-1

Sondaj Yonteminde Pamuklarin Simif ve Tipleri

1. Kisa Elyafli (Yerli) Pamuklar: Gossypium herbaceum L., Gossypium arboreum L. tiiriine
giren pamuklar olup, elyaf uzunluklar1 19,05 mm’den kisadir.

Tip Ozellikler
Kendi grubunun en yiiksek beyaz renk ve parlakligini gosterir,
Yerli 1 yabanci madde yok denecek kadar az ve cir¢irlama hatasi
bulunmayandir.
Yerli 1’e nazaran biraz daha matlagsmis renkte, yabanci maddesi
Yerli 2 biraz daha fazla, ¢epel rengi kahverengiye doniismiis ve ¢irgirlama
hatasi az olandir.
. Yerli 2°ye nazaran biraz daha matlasmis ve grilesmis renkte,
Yerli 3 .
yabanci maddesi siyahlasmis ve ¢ir¢irlama hatasi olandir.

2. Orta Elyaflh (Upland) Pamuklar: Gossypium hirsutum L. tiiriine giren pamuklar olup,
elyaf uzunluklar1 20,6 mm ve daha kisa — 34,3 mm ve daha uzundur.

Simif

Tip

Ozellikler

BEYAZ

(Tipin dogal rengini
ihtiva eden parlaklik
ve canlilikta
lekesizdir.)

Standart
Ekstra

En yiiksek derecede beyaz renk ve parlaklik gdsterir ve
yabanci maddesi yok denecek kadar az, ¢ir¢irlama hatasi
bulunmayan kusursuz pamuklardir.

Standart
Garanti

Ekstra ile Standart 1 arasindaki gecisli pamuklardir. Bu
pamuklar Ekstra sinifina yakin olmakla birlikte Ekstra
siifindan bir derece asagida, Standart 1’den bir derece
yukaridadir. Standart Ekstra’ya yakin yiiksek derecede
beyaz renk ve parlaklik gosterir ve yabanct maddesi yok
denecek kadar az, c¢irgirlama hatasi bulunmayan
kusursuz pamuklardir.

Standart 1

Standart Garanti siifina girmeyen parlak beyaz renkte,
yabanct maddesi Standart Garanti’den biraz fazla, hasere
tahribati ve ¢ircirlama hatasi bulunmayan pamuklardir.

Standart 2

Standart 1’e nazaran biraz matlagsmis renkte, yabanci
maddesi biraz fazla, rengi kahverengiye doniismiis,
hasere tahribati bulunmayan ve ¢ir¢irlama hatasi en az
olan pamuklardir.

Standart 3

Standart 2’ye nazaran biraz daha matlasmis, agik gri
renkte, yabanci maddesi Standart 2’den fazla ve
siyahlagmis, cir¢irlama hatasi ve hasere tahribat1 az olan
pamuklardir.

Standart 4

Standart 3’e nazaran daha fazla matlasmis, biraz daha
grilesmis, yabanci maddesi Standart 3’ten fazla olan ve
siyahlagsmis, cir¢irlama hatasi ve hasere tahribati olan,
yeteri kadar olgunlasmamis pamuklari da ihtiva eden ve
benekli kabul edilmeyecek kadar lekeleri bulunandir.

Standart 4’¢ nazaran rengi daha da matlasmis ve
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Simf Tip Ozellikler
Standart5 | grilesmis, yabanct maddesi standart 4’e gore biraz daha
fazla ve siyahlagmuis, ¢ir¢irlama hatasi ve hasere tahribati
olan, yeteri kadar olgunlasmamis pamuklar1 da ihtiva
eden ve benekli kabul edilmeyecek kadar lekeleri
bulunandir.
BENEKLI Standart ekstra, standart garanti ve beyaz standart 1
(Beyaz siniftaki her Standart 1 | pamugun yagmur, toplama ve depolama sartlarindan
tipteki pamuklarin, dolay1 hafif beneklenmis olanidur.
¢ig, rutubet, yagmur, Beyaz standart 2 pamugun yagmur, toplama Ve
toplama ve depolama | Standart2 | depolama sartlarindan dolayr benek durumu ve
sartlarindan dolay1 biiyiikliikleri Standart 1’den biraz fazla olanidur.
degisik Beyaz standart 3 pamugun yagmur, toplama ve
biiytikliiklerde Standart 3 | depolama sartlarindan dolayr benek durumu ve
beneklenmis biiyiikliikleri Standart 2’den biraz fazla olanidir.
olanidur.) Beyaz standart 4 pamugun yagmur, toplama ve
Standart4 | depolama sartlarindan dolayr benek durumu ve
biiyiikliikleri Standart 3’den biraz fazla olanidir.
Beyaz standart 5 pamugun yagmur, toplama ve
Standart5 | depolama sartlarindan dolayr benek durumu ve
buiytikliikleri Standart 4'ten biraz fazla olanidir.
SARI L.EKELI. Benekli standart 1 pamugun yagmura maruz kalmasi,
(Benekli siftaki | qrangart 1 | topl depol itlarmdan  dolayr  benegi
her tipteki plama  ve depolama  sartlarmdan  dolayr  benegi
biiylimiis ve hafif sararmis olanidir.
pamuklarin, asir1
derecede ¢ig ve Benekli standart 2 pamugun asir1 yagmura maruz
rutubete maruz Standart 2 kalmasi, toplama ve depolama sartlarindan dolay1 sarilik
kalmasi, birden ¢ok durumu ve sarilik orani Standart 1'den biraz fazla
yagmura maruz olanidir.
kalmasi, kotii Benekli standart 3 pamugun yogun ve asir1 yagmura
toplama ve olumsuz Standart3 | Maruz kalmasi, toplama ve depolama sartlarindan dolay1
depolama sarilik durumu ve sarilik oranmin Standart 2'den biraz
sartlarindan dolay1 fazla olanidir.
beneklerinin Benekli standart 4 pamugun yogun ve defalarca asiri
bliytiyiip dagilip yagmura maruz kalmasi, yagmur, toplama ve depolama
Standart 4
sararmig olanidir.) sartlarindan dolay1 sarilik durumu ve sarilik oraninin
Standart 3'den biraz fazla olanidir.
Benekli standart 5 pamugun yogun ve defalarca asiri
yagmura maruz kalmasi, yagmur, toplama ve depolama
Standart 5
sartlarindan dolay1r sarilik durumu ve sarilik oraninin
Standart 4'ten biraz fazla olanidir.
RENKLI :
(Asir rutubetli olarak | Renkli 1 Asm' rutubetten kaynaqunan fer"mantasyon nedeniyle,
(%13-14"ten fazla) rengi ¢cok hafif kahverengiye doniisen pamuklardir.
toplanmus kiitlii i
pamuklarin, Renkli2 | Asit rutubetten kaynaklanan fermantasyon nedeniyle

depolarda uzun siire

rengi hafif kahverengiye doniisendir.
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Simif

Tip

Ozellikler

ve kotii sartlarda
muhafaza edilmesi
sonucunda
fermantasyona
ugrayarak, fermante
oranina gore ¢ok
hafif kahverengi,
hafif kahverengi,
kahverengi ve koyu
kahverengiye
dontismiis olan
pamuklardir.)

Renkli 3

Asir1 rutubetten kaynaklanan fermantasyon nedeniyle
rengi kahverengiye doniisen pamuklardir.

Renkli 4

Asirt rutubetten kaynaklanan fermantasyon nedeniyle
rengi koyu kahverengiye doniisen pamuklardir.

TIP DISI

(Beyaz, benekli ve
renkli sinifina
girmeyen, yangin ve
su/sel baskinina
maruz kalmas,
cir¢irlama esnasinda
cigitle beraber asagi
diisen pamuklarin ve
¢ir¢irlama esnasinda
top baslarinda biriken
yagli ve kopuk
liflerden olusan
pamuklarin
islenmesinden
meydana gelen
pamuklardir.)

Tip Dist
(Oziirlii)

Fazla miktarda yabanci madde ve toprak bulunan kiitlii
pamuklarin  ¢irgirlanmalariyla  elde  edilenler ile
cirgirlama esnasinda top baslarinda biriken yagh ve
kopuk liflerden olusanlardir.

Tip Dis1
(Kusbas1)

Cirgirlama  esnasinda  ¢igitle beraber asagi diisen

pamuklarin igslenmesi neticesinde elde edilendir.

Tip Dist
(Avaryali)

Preseli pamuk balyalarinin yangin ve su baskinina maruz
kalmas1 sonucu ortaya ¢ikan pamuklardir.

3. Uzun Elyafli Pamuklar: Gossypium barbadense L. tiirline giren pamuklar olup, elyaf
uzunluklar1 30,48 mm. ve daha uzundur. Uzun elyafli pamuk grubundan iilkemizde
yetistirilmekte olan tiirler (Sea Land, Delcerro. vb.) kendi isimleri ile 4 tipe ayrilarak

derecelendirilir.
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Ek-2
Tek Balya Yonteminde Pamuklari Simf ve Tipleri

1. Kisa Elyafli Pamuklar: Gossypium herbaceum L. veya Gossypium arboreum L. tiirlerine
giren ya da bunlarin aym tiir pamuklarla olan melezlerinin kozalarindan elde edilen ve
uzunluklart 19,5 mm altt olan lifli pamuklar, bdlge ve c¢ircirlama teknolojisi ayrimi
yapilmaksizin “Kisa Elyafli Pamuklar” olarak adlandirilir.

1.1 Kisa Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk araliklari, HV1 Ol¢iim Modiiliindeki test metodu ile
uzunluklarina gore siralanmig liflerin, %50 ortalama uzunluklart (ML-Mean length) ve %2.5
iist yar1 ortalama uzunluklari (UHML-Upper half mean length) esas alinarak asagida
gosterildigi sekilde tespit edilmistir:

UZUNLUK ELYAF UZUNLUGU ELYAF UZUNLUK
KODU INCH MM ARALIGI
20 0,69 17,52 12,7-17,52
22 0,75 19,05 17,52-19,05
24 0,85 21,59 19,05-21,59
26 0,94 23,80 21,59- 23,80
28 0,98 24,89 23,80-24,89

1.2 Kisa Elyafli Pamuklarin renk, yabanci madde orani, elyaf inceligi, elyaf mukavemeti,
elyaf uzunluk uyumu, elyaf olgunlugu, elyaf elastikiyeti, elyafin i¢indeki kisa-6lii elyaf sinif
ve tipleri Orta Elyafli Pamuklarin sinif ve tiplerine gore belirlenir.

2. Orta Elyafli Pamuklar: Gossypium hirsitum L. tlirline giren ya da bunlarin ayni tiir
pamuklarla olan melezlerinin kozalarindan elde edilen ve uzunluklar1 20,6 mm ve daha kisa —
343 mm ve daha uzun olan lifli pamuklar, bdlge ve c¢ir¢irlama teknolojisi ayrimi
yapilmaksizin “Orta Elyafli Pamuklar” olarak adlandirilir.

2.1 Renk: Orta elyafli pamuklarin renk siniflari; Beyaz, Benekli, Sar1 Lekeli, Renkli, Tip Dist
olarak belirlenmistir. Beyaz, Benekli, Sar1 Lekeli, Renkli siniflar, HVI Ol¢iim Modiiliindeki
“Renk” test metodu ve Nickerson-Hunter pamuk kolorimetre diyagraminda parlaklik
derecesini gosteren yansitma (Rd) ve sari renk pigmenti derecesini gosteren sarilik (+b)
degerlerinin kesistigi yerin belirlenmesi suretiyle, Tip Dis1 Pamuklar ise meydana gelis
ozelliklerine gore asagidaki tabloda gdsterildigi sekilde tespit edilmistir.

Sumif Tipler Renk Kodu Renk Arahg:
Standart Ekstra 11 11-1.11-2.11-3.11-4
Standart Garanti 21 21-1.21-2. 21-3.21-4
Standart 1 31 31-1. 31-2. 31-3. 31-4
BEYAZ Standart 2 41 41-1.41-2. 41-3. 41-4
Standart 3 51 51-1.51-2.51-3.51-4
Standart 4 61 61-1. 61-2. 61-3. 61-4
Standart 5 71 71-1.71-2.71-3. 71-4
12-1.12-2
BENEKLI Standart 1 12, 22, 32 22-1.22-2
32-1. 32-2
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Sumif Tipler Renk Kodu Renk Arahg:
Standart 2 42 42-1.42-2
Standart 3 52 52-1.52-2
Standart 4 62 62-1. 62-2
Standart 5 82 82-1.82-2
13-1.13-2. 13-3. 13-4
Standart 1 13, 23, 33 23-1. 23-2. 23-3. 23-4
33-1. 33-2. 33-3. 334
SARI LEKELI Standart 2 43 43-1. 43-2. 43-3. 43-4
Standart 3 53 53-1. 53-2. 53-3. 53-4
Standart 4 63 63-1. 63-2. 63-3. 63-4
Standart 5 83 83-1. 83-2. 83-3. 83-4
Standart 1 24 24-1.24-2. 24-3. 24-4
. Standart 2 34 34-1. 34-2. 34-3. 34-4
RENKLI Standart 3 44 44-1. 44-2. 44-3. 444
Standart 4 54 54-1. 54-2. 54-3. 54-4
Sumif Tipler Tanim
Fazla miktarda yabanci madde ve toprak
bulunan kiitlii pamuklarin ¢ir¢irlanmasiyla
Oiirlii elde edilen veya circirlama esnasinda top
baslarinda biriken yaglh ve kopuk liflerden
olusan pamuklar Tip Dis1 (Oziirlii) olarak
adlandirilir.
TiP DISI C}rgzlrlama esnasmda gigitlfz beraber a§agl
Kusbast diisen pamukl'arln islenmesiyle elde edilen
pamuklar Tip Dis1  (Kusbasi) olarak
adlandirilir.
Preseli pamuk balyalarinin yangin ve su
Avaryah baskinina maruz kalmasi sonucu ortaya ¢ikan
pamuklar Tip Dist (Avaryall)) olarak
adlandirilir.

2.2 Yabanc1 Madde: Orta Elyafli Pamuklarin yabanci madde siniflar1 asagida gosterildigi

sekilde tespit edilmistir.

YABANCI MADDE MIKTARI (Alan %) YABANCI
ROLLERGIN - . MADDE SINIFI
ROTOBAR SAWGIN KODU
0-2 0-04 1 En Temiz
2,1-45 05-12 2 Temiz
46-65 1,3-2,4 3 Orta
6,675 2,5-4,0 4 Orta Kirli
7,6- 10 4,01-55 5 Kirli
10,1-14 56-6,9 6 Cok Kirli
14,1 ve st 7 ve usti 7 Pek Cok Kirli

2.3 Elyaf Uzunlugu: Orta Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk araliklart HVI Olgiim
Modiiliindeki test metodu ile uzunluklarina gore siralanmais liflerin, %50 ortalama uzunluklar
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(ML-Mean length) ve %2.5 iist yar1 ortalama uzunluklart (UHML-Upper half mean length)
esas alinarak asagida gosterildigi sekilde tespit edilmistir.

Uzunluk Kodu Elyaf UZ[(Jir:lI;k Arahg Elyaf Uzunluk Arahg (mm)
24 0,79 ve daha kisa 20.07 ve daha kisa
26 0,80-0,85 20.32-21.59
28 0,86-0,89 21.84-22.61
29 0,90-0,92 22.86-23.37
30 0,93-0,95 23.62-24.13
31 0,96-0,98 24.38-24.89
32 0,99-1,01 25.15-25.65
33 1,02-1,04 25.91-26.42
34 1,05-1,07 26.67-27.18
35 1,08-1,10 27,43-27,94
36 1,11-1,13 28,19-28,70
37 1,14-1,17 28,96-29,72
38 1,18-1,20 29,97-30,48
39 1,21-1,23 30,73-31,24
40 1,24-1,26 31,50-32,00
41 1,27-1,29 32,26-32,77
42 1,30-1,32 33,02-33,53
43 1,33-1,35 33,78-34,29
44 1,36 ve daha uzun 34,54 ve daha uzun

2.4 Elyaf Inceligi (Mikroner): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf incelik simiflar1t HVI Olgiim
Modiiliindeki “Mikroner” test metodu ile belirli bir hacme sikistirilmis, bilinen agirliktaki lif
kiitlesi arasindan, bilinen basingtaki hava akiminin belirli bir zaman araliginda gecirilmesi
suretiyle pamuk lifinin hava gecirgenliginin belirlenmesi yontemiyle asagida gosterildigi
sekilde tespit edilmistir.

Mikroner Degeri Sinifi
24-30 Zayif
3,1-38 Ince
3,9-49 Normal
50-55 Kalin

5,6 ve tizeri Cok Kalin

2.5 Elyaf Mukavemeti (Elyaf Kopma Mukavemeti): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf
mukavemeti (kopma mukavemeti) siniflart HVI Olg¢iim Modiiliindeki “Strength” test metodu
ve “Gram/tex” 6l¢lim degeri ile asagida gosterildigi sekilde tespit edilmistir.

Strength Degeri (Gr/tex) Siifi
31 ve yukarist Cok Saglam
28-30 Saglam
26-27 Normal
24-25 Orta
22-23 Zayif
21 ve asagisi Cok Zayif
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2.6 Elyaf Uzunluk Uyumu (Uniformity): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk uyum
(Uniformity) siiflar1 HVI Olgiim Modiiliindeki “Uniformity” test metoduyla, liflerin %50
ortalama uzunlugunun (ML=Mean Length) %2,5 {st yar1 ortalama uzunluguna
(UHML=Upper Half Mean Length) boliimiinii % olarak gdsteren “Index” Ol¢lim degeri ile
asagida gosterildigi sekilde tespit edilmistir.

Uniformity Degeri Siifi
85 den yiiksek Cok Diizgiin
83-85 Diizgiin
80-82 Normal
77-79 Diisiik Diizgiinliik
77 ve asagisi Cok Diisiik Diizgiinliik

2.7 Elyaf Olgunlugu (ihtiyari): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf olgunluk simiflart HVI Olgiim

Modiiliindeki “Maturity” test metodu ile asagida gosterildigi sekilde tespit edilmistir.

Maturity Degeri (%0) Derecesi
86 ve tistii Cok Yiiksek Olgunluk
80-85 Yiiksek Olgunluk
75-79 Olgun
70-74 Diisiik Olgunluk
73 ve asagisi Cok Diisiik Olgunluk

2.8 Elyaf Elastikiyeti (Ihtiyari): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf elastikiyet (uzama) siniflari
HVI Olgiim Modiiliindeki “Elongation” test metodu ile asagida gosterildigi sekilde tespit

edilmistir.

Elongation Degeri (%0)

Siifi

8 ve tsti Cok Yiiksek Elastikiyet
6,9-7,9 Yiiksek Elastikiyet
5,9-6,8 Elastik
4,9-5,8 Diisiik Elastikiyet

4,8 ve asagisi

Cok Diisiik Elastikiyet

2.9 Elyafin icindeki Kisa-Olii Elyaf (SFI) (Ihtiyari): Orta Elyafli Pamuklarin 12,7 mm’nin
altinda bulunan elyaf miktar1 smiflart HVI Olg¢iim Modiiliindeki “SFI” test metodu ile asagida
gosterildigi sekilde tespit edilmistir.

SFI Degeri (%0) Sinifi
6 ve alt1 Cok lyi
6,1-8 Iyi
8,1-11 Orta
11,1 ve st Kotii

3. Uzun Elyafli Pamuklar: Gossypium Barbadense L. Tiiriine giren ya da bunlarin ayni tiir
pamuklarla olan melezlerinin kozalarindan elde edilen ve uzunluklart 30,48 mm iistii olan lifli
pamuklar, bolge ve cir¢irlama teknolojisi ayrimi yapilmaksizin “Uzun Elyafli Pamuklar”
olarak adlandirilir.
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3.1 Uzun Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk araliklari, HVI Olgiim Modiiliindeki test metodu
ile uzunluklarina gore siralanmug liflerin, %50 ortalama uzunluklar1 (ML-Mean length) ve
%2,5 iist yar1 ortalama uzunluklart (UHML-Upper Half Mean Length) esas alinarak asagida
gosterildigi sekilde tespit edilmistir:

UZUNLUK ELYAF UZUNLUGU ELYAF UZUNLUK
KODU INCH MM ARALIGI
40 1,21 ve daha kisa 30,73 30,73 ve daha kisa
42 1,25 31,75 30,73-31,75
44 1,31 33,27 31,75-33,27
46 1,36 34,54 33,27-34,54
48 1,42 36,06 34,54-36,06
50 1,47 37,33 36,06-37,33
52 1,48’den daha uzun 37,59 37,33’den daha uzun

3.2 Uzun Elyafli Pamuklarin renk, yabancit madde orani, elyaf inceligi, elyaf mukavemeti,
elyaf uzunluk uyumu, elyaf olgunlugu, elyaf elastikiyeti, elyafin i¢indeki kisa-6lii elyaf sinif
ve tipleri Orta Elyafli Pamuklarin sinif ve tiplerine gore belirlenir.
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Ek-3

Linter ve Lif Dokiintiisiit Pamuklarin Simif ve Tipleri

Grubu

Simf

Aciklama

Tip Renk

Linter
Pamuklari

Pamuk ¢igidinin
uzerinde kalan liflerin
linter makineleri ile bir
defa kesilmesi ile elde
edilen pamuklardir.

Linter (A-1) Kirli beyaz

Linter (A-2) A-1den daha koyu renkli

A-2 den daha koyu renkli

Linter (A-3) renki

Birinci kesimden
sonra pamuk ¢igidinin
tizerinde kalan liflerin
ikinci defa kesimiyle
elde edilen
pamuklardir.

Linter (B-1) Acik kahverengi

Linter (B-2) Koyu kahverengi

Tip Dist

Yangin veya agir1 rutubetten dolay1 fermante olmus cigitlerden elde
edilen Linter pamuklaridir.

Lif
Dokiintiisii
Pamuklar

Circirlama
Lif
Dokiintiisii

Cirgirlama  esnasinda
meydana gelen yagli,
mastar Ustii topbas1 ve
siklon tozu gibi lif
dokiintiisti
pamuklardir.

Cirgirlama esnasinda meydana gelen yagl,
mastar istii-topbasi ve siklon tozu gibi lif]
dokiintiisii pamuklar meydana geldikleri
(elde edildikler) yer itibariyle
tiplendirilerek, temiz veya Kirli olarak
nitelendirilebilir.

Iplik
imalati Lif
Dokiintiisii

Iplik imalat1 esnasinda
elde edilen, vatka
kenari, serit, fitil,
halka, bigki, sapka,
davul, ince tarak,
hallag alt1, hallag tiiyii,
mahzen tozu, meydan
dokiintiisti, vigon
taragindan c¢ikan Afitil
1skartasi, biiytik davul
dokiintlisii ve dokuma
tezgahi alti dokiintiisii
gibi  lif  dokiintiisii
pamuklardir.

Elde edildikleri yer itibariyle tiplendirilir.
(vatka kenar1, serit, fitil, halka, bicki,
sapka, davul, ince tarak, halla¢ alti, hallag
tiyli, mahzen tozu, meydan dokiintiisii,
vigon taragindan ¢ikan fitil 1skartasi, biiyiik
davul dokiintlisii ve dokuma tezgihi alti
dokiintiisti gibi)
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Ek-4

Pamuk Tip Numuneleri

TiP NUMUNE
ADI

GRUBU VE CIRCIRLAMA
SEKLI

URETIM BOLGESI

TURKIYE - EGE

Ege iiretim bolgesinde (Izmir, Menemen,
Bergama, Manisa, Turgutlu, Salihli,
Alasehir, Balikesir, Tire, Torbali, Soke,
éydln, Nazilli, Denizli, Milas, Kdycegiz,
Odemis ve Bursa kontrol merkezlerinde)
uretilen pamuklar

Orta Elyafli (Upland) Grubu -
Rollergin (renkli sinifi ve tip dist
sinifi)

Antalya, Iskenderun, Antakya, Igdr,
Orta Elyaf (Upland) Grubu - ﬁahrgmanmaras, Gaziar}tep, Adana,
o . ersin, Ceyhan, Osmaniye, Reyhanli,
TURKIYE - Rollergin Nusaybin,  Diyarbakir,  Sanlurfa’da
EGE TIPI tiretilen pamuklar ile diger {iretim
bolgeleri  ve kontrol merkezlerinde
tretilen bu tip numunelere uygun
pamuklar
Adana, Mersin, Ceyhan ve Osmaniye
TURKIYE - iretim bolgelerinde tiretilen pamuklar ile
CUKUROVA diger {retim bolgeleri ve kontrol
merkezlerinde tiretilen bu tip
numunelere uygun pamuklar
Kisa Elyafli (Yerli) Grubu,
Orta Elyaf (Upland) - Sawgin,
Uzun Elyafli Grubu,
TURKIYE  Linter, Tiirkiye (Genel
Lif Dokiintiist, trkiye (Genel)
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Ek-6-5

Etiket

Tip Numune Adi e
Sinifi ve Tipi PRI
Circirlama Sekli e
Uretim Y1l e
Parti No. e
Balya No.

Briit AGirliK......cooooeviiiiiiiiiceee, (10) kg
Analiz Laboratuvart ...,

o 862012 34567383

(Firma Unvam ve Vergi No)

I 1

0O 869012 245678
------------ Thtiya¢ Halinde Kopartilacak Kupon-------------

I TR I

0O 269012 S45678

0O 862012 345678
-------------------- Sahit Numunesi Kuponu

1
L . 1
I

0O S8S62012 334567

-------------------- Analiz Numunesi Kuionu
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Aciklamalar:

=

“Sinifi ve Tipi” disinda kalan bilgiler siyah renkte ve 14 punto biyiikliigiinde yazilir.

“Sinift ve Tipi” kirmizi renkte ve 16 punto biiylkliiglinde yazilir.

3. “Firma Unvanm1 ve Vergi No” siyah renkte ve okunakli olarak en az 14 punto
blyiikliigiinde yazilir.

4. Kullanilacak etiketlerin kalinligr 0,35 mm ila 0,40 mm araliginda, uzunlugu 20 cm,
genisligi 10 cm, ebatlar1 10 cm x 18 cm olmalidir.

5. Kullanilan etiket {izerindeki barkodun okunur halde cir¢ir prese fabrikasi sicil
numarasini, ayrica parti ve balya numarasini icermesi gerekmektedir. Cirgir prese
fabrika sicil numarast Genel Miidiirlilk¢e tahsis edilir. Parti ve balya numaralari ise
cirgir prese fabrikalari tarafindan tahsis ve takip edilir.

6. Circir prese fabrikasi tarafindan belirlenen ve takip edilen balya numarasma ait
barkod, 7 cm uzunlugunda ve 2,5 cm eninde, koyu siyah renkli genis formatta yazilir
ve her iki tarafinda ise en az 0,25 cm’lik bosluk birakilir.

7. Miihiir kirmiz1 renkli miirekkeple ve bu Tebligin 22 nci maddesinde tarif edildigi (bir
kismi etiketin sag iist kismina bir kismi1 balya iizerine gelecek) sekilde vurulur.

8. Etiket iizerinde leke olusturmayacak ve dagilmayacak nitelikte siyah miirekkep

kullanilir, nokta vuruglu matris yazicilar yazim esnasinda kullanilmaz.

no
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Ek-76

Pamuk Sorumlu Denet¢i Miihrii

KONTROL

(Ad1 SOYADI)
Pamuk Sorumlu Denetg¢isi

(Firma Unvani - Vergi No.)

Aciklamalar:

1. Miihiir 10x6 cm ebadinda olmalidir.

“KONTROL” yazist harfleri 2x10 mm boyutunda olmalidir.

3. Pamuk Sorumlu Denetgisinin “Adi SOYADI”, “Pamuk Sorumlu Denet¢isi” yazisi ve
“Belge No.” harfleri 1x5 mm boyutunda olmalidir.

“Firma Unvani ve Vergi No.” okunakli olacak biiyiikliikte olmalidir.

5. Miihiirlemede kirmizi (bayrak rengi) matbaa miirekkebi kullanilir.

N

e
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Ek-8-7
Numune Alma Bigagi

INS3Y 199218 INWNN MINYD 9-343
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VORDIE LIEWS | ° 1TL3MIEYH 2 ¢ 30M3TS3dd NeI0 | TMENDG
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Ek-8
izlenebilir Pamuk Barkodlarmn icermesi Gereken Asgari Bilgiler

Tip Numune Adi

Sinifi — Tipi

Parti No.

Cirgirlama Sekli - Yil

Circir Prese Fabrikas1 Adi

Uretici Ad1 — Soyadi

Tarla Bilgileri

Uriine iliskin Varsa Diger Belgeler (Siirdiiriilebilirlige iliskin
Bilgiler, Sertifikalar, Analiz Raporlar1 vb.)
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Ticaret Bakanligindan:

PAMUKLARIN STANDARDIZASYONUNA ILIiSKIN TEBLIG
(URUN GUVENLIGI VE DENETIMI: 2012/27 2024/29)

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag ve kapsam

MADDE 1 - (1) Bu Tebligin amac1; 5/8/1953 tarihli ve 4/1283 sayili Bakanlar Kurulu
Kararyla yiiriirlige konulan Pamuklarin Kontroliine Dair Tiiziik uyarinca tasnif ve kontrolii
zorunlu olan pamuklarin tasnif ve kontrole tabi tutulacagi fabrikalarin alt yap1 kosullarina, sinif
ve tiplerinin tespitine, ambalajlanmasina, kimliklendirilebilmesine, izlenebilir olmasina,
isaretlenmesine, kontrol islemlerine yonelik numune alinmasina ve analizlerin yapilmasina
iligkin usul ve esaslar1 belirlemektir.

Dayanak

MADDE 2 - (1) Bu Teblig; 1 sayili Cumhurbaskanligi Teskilati Hakkinda
Cumhurbaskanligr Kararnamesinin 455 inci maddesine,

#-5/8/1953 tarihli ve 4/1283 sayili Bakanlar Kurulu Karariyla yiiriirliige konulan
Pamuklarln Kontrolune Dair Tuzuge

IWM%%%MM&M@FWH%}&%14/9/ZOZZ tarlhll ve 6038

say1l1 Cumhurbaskan1 Karar ile yiirtirliige konulan Teknik Diizenlemeler Rejimi Kararina ve
16/8/2023 tarihli ve 32281 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Dis Ticarette Teknik
Diizenlemeler Yonetmeligine

dayanilarak hazirlanmustir.

Tanimlar

MADDE 3 - (1) Bu Tebligde gegen;

a) Bakanlik: Ekenemt Ticaret Bakanligini,

b)Balya: Lif pamugunun, lif dokiintiisi pamugunun ve linter pamugunun prese
makinelerinde basing altinda preselenip uygun ambalaj malzemesi ile sarilmig ve demir ¢cember,
celik tel veya plastik gember ve benzeri ile baglanmig balyanin durumunu,

¢) Bolge Miidiirligii: Ekenemt Bakanligin Bolge Miidirliikleriat arasindan Dis Ticarette
Risk Esasli Kontrol Sistemi (TAREKS)’nde ilan edilenleri,

¢) Cirgirlama hatasi: Cirgir-prese fabrikasinda ¢ir¢ir makinesinin ve yardimei cihazlarin
gerekli bakim ve onariminin yapilmamasi, standardina uygun calistirilmamasi veya kiitlii
pamuklarin olumsuz sartlarda muhafaza edilmesinden dolay1 pamuk lifinde meydana gelen her
tiirlii zarari,

d) Cigit (pamuk tohumu veya g¢ekirdegi): Liflerinden ayrilmis havli (ince tiiylii) veya
havsiz pamuk tohumunu,

t e) Gmp—Basle&n}tngenetlm Birimi: Bakanhigin Bolge Miidiirlikklerine bagli riin
denetmenleri—grup—baskanhklarsm: Uriin Giivenligi Denetimleri Miidiirliiklerini ve Uriin
Giivenligi Denetimleri Servislerini,

e f) Depolama: Cigitli, lif, linter pamuklari ile lif dokiintiisii pamuklarin balyali, balyasiz
veya hararl olarak fabrika depolarinda korunmasi iglemini,

g) DNA barkod: DNA dizisi temelli barkod sistemini,

£5) Dogal olmayan yabanci madde: Pamuk bitkisine ait olmayan her tiirlii yabanci
maddeyi (polietilen iplik, jiit kumas parcaciklari, tas, toprak ve benzeri),

g-h) Dogal yabancit madde: Pamuk iginde bulunan pamuk bitkisine ait yaprak, ¢igit, sap,
kabuk ve pargaciklari, mot ile diger bitkilere ait pargaciklar ve toz gibi maddeleri,
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&-1) Diizgiinliik: Pamugun i¢indeki nep, nap ve kopuk liflerin orani ile ondiilasyon
durumunu,

h-i) Genel Miidiirliik: Uriin Giivenligi ve Denetimi Genel Miidiirliigiinii,

i j) Ipliklesme (ondiilisyon): Hasat, tasima ve cirgirlama sirasinda pamuk lifinin
kivrilmasi halini,

K) Izlenebilirlik: Lif (mahli¢) pamugun prese makinelerinde balya haline getirilmesi
sirasinda Organik kod/DNA barkod robotu kullanilarak yapilan iiriin tanimlamasinda yiiklenen
eslenik bilgileri/ek bilgileri ve c¢irgir fabrikasina tanimli Organik kod/DNA barkod igeren
tanitic1 kod/tanitici cihaz sayesinde yazilim, network ve veri tabani altyapist kullanilarak iirtin
ve iriine iliskin bilgilerin takibi ve izlenmesi i¢in kurulan sistemi,

I) Kimliklendirme: Lif (mahli¢) pamugun prese makinelerinde balya haline getirilmesi
oncesinde Organik kod/DNA barkod ile her ¢ir¢ir fabrikasi i¢in ayri ayri olarak yapilan
tanimlama islemini

$ m) Kopuk lif: Cirgirlama esnasinda kopan lif parcacigini,

k n) Kitlii pamuk: Lifleri ¢igidinden ayrilmamis olan pamuklari,

}0) Linter makinesi: Pamuk ¢igidinin tizerinde kalan liflerin kesilmesini saglayan testereli
makineyi,

m 0) Mot: Olgunlagsmamis ¢ok kiiciik havli ¢igidi,

n p) Nap: Pamukta nepten daha biiyiik ve kaba goriiniislii lif toplanmasini,

6 ) Nep: Pamukta toplu igne basi biiyiikliigiinde veya daha kii¢lik (0,75 mm? veya daha
kiigiik) olan ve beyaz noktalar halinde goriilen lif diigiimciigiinii,

s) Organik kod:

6 s) Pamuk Sorumlu Denetgisi: Pamuklarin tasnif ve kontroliine dair mevzuat hakkinda
Bolge Miidiirliiglince verilen egitimi alan ve yapilan sinav sonucunda basarili olarak “Pamuk
Sorumlu Denet¢i Belgesi” almaya hak kazanmis olan cirgir ve prese fabrikasi sahibi veya
caligsanini,

p 1) Preseleme: Balyalarin yiiksek basingli preselerde kiiciiltiilmesi islemi hari¢ olmak

tizere, lif (mahli¢) pamugun ve linter pamugunun ve iplik yapimi ve ¢irgirlama sirasinda

meydana gelen pamuk lifi dokiintiilerinin prese makinelerinde balya haline getirilmesi islemini,

r-u) Rollergin (toplu veya merdaneli ¢ir¢ir) makinesi: Deri, kauguk ve benzeri maddelerle

kapl, silindir seklinde ve donen toplar (role) sistemi ile lifleri ¢gigitlerden ayiran toplu cirgir
makinesini,

s 1) Rotobar makinesi: 30-35 cm c¢apinda deri, kauguk ve benzeri maddelerle kapli,
silindir seklinde donen toplar (role) ve bu toplarin (rolenin) 6niinde ve role boyunca kendi
ekseni etrafinda helezonik donen roto dinamik hareketli bicak sistemi ile lifleri ¢igitlerden
ayiran 0zel tip Rollergin (toplu veya merdaneli) ¢ir¢ir makinesini,

s V) Sawgin (testereli ¢ir¢ir) makinesi: Daire seklinde ve donen testereler sistemi ile lifleri
cigitlerinden ayiran testereli ¢ir¢ir makinesini,

1y) Sicil numarasi: 8/6/2012 31/12/2022 tarihli ve 2831+ 32060 dordiincii miikerrer sayili

Resmi Gazete’de yayimlanan Pamuklarin Kontroliine Iligkin Teblig (Uriin Giivenligi ve
Denetimi: 2042/252023/24)’e gore ¢ir¢ir prese fabrikasina Bakanlikca tahsis edilen numarayi,

4 7) Tasnif: Uretilen pamuklar ve linter pamuklari ile ¢irgirlama ve iplik imalati sirasinda
meydana gelen pamuk lifi dokiintiilerinin derece (grade), elyaf uzunlugu (stapel) ve karakter
ozellikleri bakimindan sinif ve tiplere ayrilmasini,

@ aa) Yiksek kapasiteli lif analiz cihazi (HVI): Pamuk lifinde renk, uzunluk, incelik,
kopma mukavemeti, uzunluk uyumu, yabanci madde orani gibi 6zellikleri ayn1 anda 6lg¢ebilen
cihazi,

ifade eder.

IKiINCi BOLUM
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Fabrika Altyapi Kosullar

Altyapi

MADDE 4 - (1) Cirgir-prese fabrikalari ile linter ve prese fabrikalarinin, 18/4/1972 tarihli
ve 7/4331 sayili Bakanlar Kurulu Karar ile yiiriirliige konulan Pamuklarin Cirgirlanma
Preselenme ve Depolanmasinin Denetimine Dair Tiiziik ile belirlenen sartlara ilave olarak bu
Tebligde belirtilen altyapiya sahip olmas1 gerekir.

Circirlama

MADDE 5 - (1) Pamuklar ¢irgirlama sekillerine gore rollergin, sawgin ve lintergin olmak
iizere iige ayrilir:

a) Deri, kauguk ve benzeri maddelerle kapl silindir seklinde ve donen toplar (role)
sistemiyle lifleri ¢igitlerinden ayiran toplu ¢ir¢ir makinelerinde ¢irgirlanarak elde edilen
pamuklar rollergin pamugu,

b) Daire seklinde ve donen testereler sistemiyle lifleri ¢igitlerinden ayiran testereli ¢irgir
makinelerinde ¢ir¢irlanarak elde edilen pamuklar sawgin pamugu,

c) Pamuk ¢igidinin lizerinde kalan liflerin testereli linter makineleriyle ayristirilmasi
sonucu elde edilen pamuklar lintergin pamugu,

olarak adlandirilir.

(2) Cigitli pamugun ¢irgirlandigi girgir-prese fabrikalarinda ¢irgir ve prese makinelerinin
birlikte bulundurulmasi zorunludur.

(3) Linter fabrikalarinda, ¢igit iizerinde bulunan kisa lifleri (hav) ¢ekirdek tizerinden
styiran linter makinesi ile prese makinelerinin birlikte bulundurulmasi zorunludur.

(4) Iplik yapimi veya cirgirlama sirasinda meydana gelen pamuk lifi dokiintiilerini
preselemek lizere, yalniz prese makinelerinden meydana gelen prese fabrikalar1 kurulabilir.
Prese fabrikalarinda lif (mahli¢) pamuklar preselenemez.

(5) Aym fabrikada rollergin, sawgin ve lintergin makinelerinin bulunmasi halinde, bu
makinelerle preseleri cinslerine gore fabrikanin ayri binalarinda veya ayni binanin ayrilmis
boliimlerinde bulundurulur. Grup, sinif ve tipleri farkli olan pamuklar, ¢ir¢ir makineleri ayri
dahi olsa, ayn1 boliimde, ayn1 zamanda ve bir arada ¢ir¢irlanamaz.

(6) Cekirdek kiran veya kaciran, elyaf kesen, ondiile, nep veya sicim yapan ¢irgir
makineleri ¢alistirilamaz.

(7) Cirgirlama yerlerinde zemin, pamuklara yabanci madde karigmasini ve kirlenmeyi
onleyecek nitelikte tahta, beton veya benzeri maddeden yapilir.

(8) Cirgirlanmig pamuklarin prese yerine, kirlenmeden ve iglerine yabanci madde
karismadan gotiiriilmesi gerekir.

(9) Cirgir ve prese fabrikalarinin; bariz sekilde pamukta kirlenmeye neden olacak sekilde
taginan, fabrikaya getirilen kiitlii pamuklar1 almasi, depolamasi ve islemesi yasaktir.

Yardimei cihazlar

MADDE 6 - (1) Cigitli pamugun ¢irgirlandigi ¢irgir-prese ve linter fabrikalarinda ¢alisma
kapasitesi Ol¢listinde;

a) Pamuk sevk aspiratorii veya konveyor,

b) Yedirici,

c) Besleme iinitesi,

¢) Separator,

d) Kiitlii pamuk ve lif pamuk kurutucusu,

e) Siftleme makinesi,

f) Rutubet 6l¢me aleti,

g) Kiitlii pamuk ve lif pamuk temizleyicisi,

&) Rutubetlendirici,

h) Kantar,

1) Kimliklendirme i¢in Organik kod/DNA barkod uygulama robotu,
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i) Kimliklendirme ile birlikte c¢alisan izlenebilirlik i¢in uygulama cihazi, iiriin takibi
stirecinde meydana gelen tiretici/fabrika/lojistik/vb. gibi asamalarda olusan Kimliklendirme ile
eslenik bilgileri yiiklemeye/derlemeye yonelik yazilim, network, veri tabani sistemi ve
bilesenleri,
gibi pamugun iyi ¢ir¢irlanmasini, ¥e islenmesini ve izlenebilirligini saglayacak temin-edecek
cihazlardan Genel Miidiirliik¢e gerekli goriilenler bulundurulur.

Preseleme

MADDE 7 - (1) Cirgirlanmig pamuklarin, prese yerine, kirlenmeden ve iglerine yabanci
madde karismadan gotiiriilmesi zorunludur.

(2) Preseleme yerlerinde tabanlar, beton veya benzeri maddeden yapilir ve pamuklarla
balyalarin kirlenmelerini 6nleyecek sekilde temiz tutulur.

(3) Preselenme sirasinda prese kasalarina su verilerek pamuklarin 1slatilmasi yasaktir.

(4) Preselemede damper kullanilir.

Depolama

MADDE 8 — (1) Cigitli ve preseli pamuklar kapali depolarda veya sundurmalarda
korunur. Pamuklar agikta birakilmaz, kapali yerlerde rutubetli veya vasiflarini bozacak sartlar
altinda muhafaza edilemez, gruplara ve tiplere ayrilmadan depolanamaz.

(2) Cigitli pamuklarin depolanmasinda ¢esitli grup, smif ve tiplerdeki pamuklarin
karigmasini, niteliklerinin bozulmasini, fazla basing altinda bulunmasini 6nleyecek ve bunlarin
yeterince havalanmasini saglayacak tedbirler alinir.

(3) Kiitlii ve preseli pamuklarin konulacagi depolar, sundurma ve avlular pamuklara
yabanci madde karigmasini ve kirlenmeyi onleyecek, rutubeti gegirmeyecek ve duvarlart ile
catisinin pamugu her tiirlii hava etkisinden ve yangin tehlikesine karsi koruyacak sekil ve
nitelikte yapilir.

Tasnif odasi

MADDE 9 - (1) Circir-prese fabrikalarinda en az bir adet tasnif odasi bulundurulur.
Tasnif odas1 asagida belirtilen 6zellikleri tasir:

Ozellik Aciklama
Duvarlar - Isigin yansimasini 6nlemek amactyla mat olmak tizere agik gri renkli
Tavan - Is1gin yansimasini 6nlemek amaciyla mat olmak tizere beyaz renkli
- Yiiksekligi en az 275 cm ve en ¢ok 300 cm
Tasnif - Yiiksekligi 90 cm ve genisligi 100 cm
Masasi - Isigin yansimasini 6nlemek amaciyla mat olmak tizere siyah veya gri renkli
Reflektdr - Enaz 1 adet
- Tasnif masasi ile arasindaki uzaklik en az 150 cm ve en ¢ok 160 cm
Isik kasasi - Tavana asil1 halde derinligi 25 cm, eni 65 cm ve boyu 125 cm

- I¢inde 3 ¢esit elektrik ampulii kullanilir ve bunlarin verdigi 1siklar buzlu
camdan gecirilerek renk bakimindan homojen hale getirilir.

Isiklandirma | - 3 adet giin 15181 veren 40 watt ampul, 2 adet gok mavisi 15181 veren 25-40
watt floresan ampul ve 3 adet 40 watt beyaz 151k veren floresan ampul
bulunur.

- Isik siddeti light-meter ile 6lgiilecek ise masalar tizerinde 80-100 foot
candle, liikks-meter ile 6l¢iilecek ise 700-800 liimen olmalidir. (Foot candle
degeri liikks-meter sonucunun 10,76 sayisina bdliinmesi ile elde edilir.)

Numune alma ve barkodlu etiket donanimi
MADDE 10 - (1) Tek balya yontemine gore kontrol yapacak ¢irgir-prese fabrikalarinda;
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a) Prese makinelerinin alt ve iist boliimlerine monte edilmis, her balyadan uzun kenari
30,5 cm, kisa kenart 10 cm ve agirligi en az 115 gr olan pamuk numunesini otomatik sekilde
kesmeye yarayan aparat,

b) Barkodlu etiket yapabilecek teknik donanim,

bulunur.

Laboratuvar

MADDE 11 - (1) Tek balya yontemi icin gerekli analizler Genel Miidiirliikkce
yetkilendirilmis; ¢irgir-prese fabrikalari biinyesindeki laboratuvarda veya bagka bir
laboratuvarda yapilabilir.

(2) Tek balya yontemine goére analizlerin yapilmasi igin ¢irgir-prese fabrikasinda
laboratuvar kurulmasi halinde asagidaki kosullarin saglanmasi gerekir:

a) Pamuk elyafinin teknik kriterleri ile sinif ve tiplerini 6l¢en yiiksek kapasiteli lif 6lgtim
cihazi ile HVI Modiilii bulundurulur.

b) Pamuklarin teknik kriterlerinin belirlenecegi ve siniflandirilacagi laboratuvarin rutubet
seviyesinin homojen sekilde % 65 (£2) bagil nemde ve 1s1sinin 21 °C (£1) olmas1 gerekir.

c) Laboratuvarin tiim duvarlar1 1s1 yalittimina sahip, kap1 ve pencereleri 1s1 ve rutubet
kaybin1 6nleyecek nitelikte olmalidir.

¢) Laboratuvar ortaminin 1s1 Ve rutubetini etkileyecek her tiirlii unsura karsi tedbir alinr,
hijyen sartlar1 saglanir.

d) Laboratuvarda her bir cihaz basinda ayn1 anda en fazla iki gérevlinin ¢aligmasina izin
verilir. Laboratuvarda ortam 1s1 ve rutubet dengesinin bozulmamasi ve analiz sonuglarinin hatali
olmamasi amaciyla, laboratuvarda gorevliler haricinde kisiler bulundurulamaz.

e) Laboratuvar duvarlarinda kullanilacak boyalar ve laboratuvar igerisindeki diger tiim
miistemilat 15181n yansimasini 6nlemek tizere mat olur.

f) Yeterli kapasitede 6zel numune saklama deposu bulundurulur.

UCUNCU BOLUM
Tasnif

Pamuk gruplarinin smif ve tipleri

MADDE 12 - (1) Kisa elyafli (yerli), orta elyafli (upland) ve uzun elyafli pamuk
gruplarmin smif ve tipleri sondaj yontemi igin eEk-1 ve tek balya yontemi i¢in €EK-2 olarak
tespit edilmistir.

(2) Herhangi bir balyanin bir yiiziinden alinan pamuk numunesi ayni balyanin diger
yliziinden alinan pamuk numunesinden daha diisiik sinifa girer veya daha kisa elyaf boyuna
sahip olursa, s6z konusu balyanin siniflandirmasi daha diisiik elyaf sinifina giren veya daha kisa
elyaf boyuna sahip numuneye gore yapilir.

Linter ve lif dokiintiisii pamuklar

MADDE 13 - (1) Sondaj yonteminde kullanilmak tizere, pamuk ¢igidinin tizerinde kalan
liflerin linter makineleriyle bir defa veya iki defa kesilmis olma durumuna goére siniflandirilan
linter pamuklar1 ile ¢ir¢irlama veya iplik imalati sirasinda meydana gelen lif dokiintiisii
pamuklarin smif ve tipleri eEk-3’te belirtilmistir.

Pamuk tip numuneleri

MADDE 14 - (1) Tiirkiye’de iiretilen pamuklarin tip numuneleri, ¢ir¢irlama sekli ve
iretim bolgesi esas alinarak eEk-4’te tespit edilmistir.

DORDUNCU BOLUM

Ambalajlama ve Tsaretleme
Balya boyutlari
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MADDE 15 - (1) Cirgirlamada rollergin isletme tipine gore yapilan balyalarin boyu 95
cm, eni 65 cm ve yiiksekligi 105 cm olur. Yiiksek basingli prese makineleri ile sawgin prese
makineleri ve bu makinelerde yapilan balyalar i¢in bu degerler uygulanmayabilir.

(2) Balyalarin briit agirligi, linter pamugu ile cirgirlama ve iplik imalati esnasinda
meydana gelen lif dokiintiisii pamuk balyalar1 hari¢ olmak iizere, en az 190 kg olmalidir.

(3) Kontrole sunulan partideki balyalarin agirligi, partinin ortalama balya agirligindan
+10 kg sapabilir. Ornegin, bir defada kontrole sunulan ve 120 balyanin bulundugu bir partinin
toplam agirligr 25.200 kg olmasi halinde, s6z konusu partideki balyalarin agirligi ortalama
balya agirligi olan 210 kg’dan + 10 kg sapma ile 200 kg ile 220 kg arasinda olmalidir.

(4) Her partide en fazla bir balya i¢in bu maddenin 2 nci fikra hilkkmii aranmaz ve bu
balyanin agirli§i bu maddenin 3 iincii fikrasindaki hesaplamaya dahil edilmez.

Ambalaj malzemeleri

MADDE 16 - (1) Balyanin sarilmasinda temiz, saglam, yamasiz ve yirtiksiz dokuma veya
orme %100 pamuklu bez kullanilir. Balyalar ambalaj malzemesi ile tam olarak ortiilecek
sekilde sarilir.

(2) Balyalarin sarildig1 pamuklu (dokuma veya 6rme) bezlerin kenarlart %100 pamuktan
yapilmis naturel beyaz renkli iplikle (Maras ipi, somek ipi ve benzeri) dikilir. Sentetik elyaf
karisimli iplikler kullanilmaz.

(3) Balyalarin sarilmasinda kullanilacak pamuklu dokuma ve 6rme bezlerin 6zellikleri
asagidaki degerlere uygun olmalidir:

Pamuklu Dokuma Bez Ozellikler
Eni Enaz 90 cm
Cozgii ipligi numarasi Enaz 6/1
Atk ipligi numarasi Enaz 6/1
Cozgli ipligi siklig Enaz 12
Atk ipligi sikligi Enaz9
Birim alan kiitle 225 g/m? (= %10)
Malzeme cinsi ve lif orani % 100 Pamuk
Renk Beyaz veya ekru (naturel)
Boyuna (¢ozgii *
Kopma mukavemeti yégﬁndeg : Enaz 400 N
Enine (atki yoniinde) Enaz350 N~
Bf)y_gna (60zgli Enaz%9
Uzama orani yoniinde)
Enine (atki yoniinde) Enaz %1
Pamuklu Orme Bez Ozellikler
Eni Enaz 90 cm
Orgii ipligi numarasi Enaz 10/1
Birim alan kiitle 160-220 g/m?
Malzeme cinsi ve lif orani % 100 Pamuk
Renk Beyaz veya ekru (naturel)
1 cm mesafedeki ilmek ¢ubuk sayisi En az 6 adet
1 cm mesafedeki 1 ¢ubukta ilmek sira sayisi En az 10 adet
Patlama mukavemeti En az 55 N'/cm?
Kopma mukavemeti |Boyuna Enaz50 N
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Enine Enaz 120 N

Boyuna Enaz % 20

Uzama oran1 Enine Enaz % 30
' Boyuna Enaz15N"

Yirtilma mukavemeti Enine Enaz15N~

“1kgf=10N

(4) Balyalarin ambalajlarinda kullanilan pamuklu dokuma veya 6rme bezin 6zellikleri
konusunda tereddiit olmas1 veya anlasmazlik ¢ikmasi halinde, Uriin Ticaret Denetmeninin
alacagi 1 metre boyunda 4 takim numunenin Bolge Miidiirligiince belirlenecek tiniversitelerde,
yeterli laboratuvarlara sahip kamuya ait veya 6zel kuruluslarda yaptirilacak analiz sonuglari ile
pamuklu bezin tiiriine goére bu Tebligin ilgili maddelerinde belirtilen degerlerle karsilastirilarak
sonuca gore islem yapilir.

(5) Balyalarda her iki bombeli yiiziin altina renkli naylon veya siilfit kagidi konulur.

Naylon malzeme

MADDE 17 - (1) Tek balya usuliine gore kontrole arz edilecek balyalarda yukarida
belirtilen ambalaj malzemesine ilave olarak yirtilma mukavemeti yiiksek naylon kullanilabilir.

(2) Tek balya usuliinde kontrole arz edilecek balyalarda kullanilacak naylonlarin;

a) Beyaz renk harig, tercihen yesil, mavi veya kirmizi renk,

b) Orgiisiiz ve dokumasiz,

c) Esnekliginin en fazla %2,

¢) Kalinliginin en az 0,75 mm, en fazla 1,25 mm araliginda,

d) Geri dontisiimden elde edilmemis malzemeden imal edilmis,

e) Bir balyadaki agirliginin 1 kg’1 gegmenmis,

f) Yirtilma mukavemetinin en az 300 kgf,

olmasi sartlar1 aranir.

Balyalarin sarilmasi

MADDE 18 - (1) Balyalar1 sarmada kullanilan demir ¢gember, ¢elik tel, plastik cember;
yeni, saglam, paslanmaya dayanikli, balyanin kiitlesine ve basincina dayanabilecek 6zellikte,
tagima esnasinda olusan gerilmelere dayanabilecek sekilde yeterli mukavemete sahip olmalidir.
Her balyada en az alt1 adet bulunur.

(2) Balyalar1 sarmak i¢in kullanilan demir ¢ember, gelik tel, plastik ¢ember prese
kasalarinin durumuna goére ambalaj malzemesinin altinda veya tistiinde bulunabilir.

(3) Balyanin sarilmasinda kullanilan demir ¢emberin en fazla 1 mm kalinliginda ve en
fazla 20 mm genisliginde olmasi; ¢elik telin ¢capinin 3,5 mm, kopma-¢ekme mukavemetinin
100 kg/mm?-120 kg/mm? olmasi gerekir.

(4) Her balyada en az alt1 gember kullanilmali ve ¢emberler kenetleme usulii ile baglanir.
Kenarlara gelmemek ve yeni olmak kosulu ile en ¢ok iki gemberde birer ek bulunabilir.

(5) Balyanin sarilmasinda kullanilan plastik gemberin;

a) Polyester malzemeden firetilmis,

b) Olgiilerinin en fazla 19 mm x 1,4 mm,

c) En ve genisliginin ¢ember {izerinde esit aralikli herhangi bir noktadan yapilan 6l¢timler
sonucunda bulunan kalinlik ve genisligin cemberin ortalama kalinliginin +%4’tinli gegmeyecek
sekilde,

¢) Kopma mukavemetinin 1100 kgf,

d) Kaynak yerinden kopma mukavemetinin 900 kgf,

e) Esneme oraninin en fazla %10,

f) Uzunlugunun en fazla 305 cm,

g) Agirligimin en fazla 140 gr,

g) Renginin yar1 seffaf yesil veya opak yesil,
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h) Birlestirilmelerinde vibrasyon z-kaynakli veya sicak kaynak pnomatik ¢emberleme
makinesi kullanilmas,

olmasi sartlar1 aranir.

Linter pamugu Ve lif dokiintiisii pamuk balyalar:

MADDE 19 - (1) Linter pamugu ile ¢ir¢irlama ve iplik imalati sirasinda meydana gelen
lif dokiintiisii pamuk balyalarina bu Tebligin 16 nc1 ve 18 inci maddelerinde verilen kurallar
uygulanmayabilir. S6z konusu balyalar i¢in bu Tebligde belirlenen 6zelliklerde olmasi kaydiyla
kullanilmis saglam ve yirtiksiz bezler ambalaj malzemesi olarak kullanilabilir. Ayrica, linter ve
lif dokiintiisii pamuk balyalarinin ambalajlarinda pamuklu bezden baska naylon ve diger
ambalaj malzemeleri de kullanilabilir.

(2) Linter pamuk balyalarinin ambalajinda fazla ambalaj maddesi kullanilmasini 6nlemek
i¢in;

a) Normal basingli prese makinelerinde hazirlanan linter pamuk balyalarmin iki yan
yiizlinlin orta kisminin her birinde azami 30 cm agiklik,

b) Yiiksek basingli prese makinelerinde hazirlanan linter pamuk balyalarinin bombeli bir
yliziiniin iki yan yiizle birlestigi iki kenarmin her birinde azami 20 cm agiklik,

¢) Balyalarin alt ve st kapaklar1 agik,

birakilabilir.

Etiket

MADDE 21-20 - (1) Sondaj ve Ftek balya yontemine gore preselenmis balyalarin
isaretlemesi etiket kullanilarak yapilir. Etiket, eéEk-6 5°dae yer alan formata uygun olarak
barkodlu etiket yapan teknik donanimda hazirlanir.

(2) Etiket, balyanin bombeli yliziiniin 3 iincii ve 4 {incli ¢emberleri arasina
kopartilamayacak ve sokiilmeyecek sekilde yapistirilir.

Izlenebilirlik uygulamasi

MADDE 21- Organik kod/DNA barkod uygulama robotundan kimliklendirilerek
preseleme asamasina gelen iriinlere izlenebilirlik icin DNA Barkod/DNA Bandrol ve
kimliklendirmeye iliskin diger uygulamalar1 yapacak malzeme ve techizat ile iiriine ait eslenik
ve diger bilgilerin yiliklemesi yapilir. Yiikleme islemleri yazilim, ag ve veri tabani sistemleri ile
uygulanir ve takip edilir. izlenebilirlik uygulamas: Ek-8’de yer alan asgari bilgileri icermek
zorundadir.

Kontrol miihrii

MADDE 22 - (1) Kontrolii yapilan balyalarin tizerine kirmizi (bayrak rengi) matbaa
mirelkebi-leallantlarakve-yaristkage-veya ve yarisi barkodlu balya etiketi tizerine diger yarisi
ambalaj tizerine gelecek sekilde Pamuk Sorumlu Denetgisi tarafindan eEK-#6’dea yer alan
kontrol miihrii ibareli etiket yapistirilir Vb,

(2) Tek balya yontemine gore preselenmis pamuklarda ambalaj malzemesi olarak naylon
ve benzeri malzemelerin kullanilmas1 durumunda saiihiis kontrol miihrii ibareli etiketin tamami
etiket tizerine gelecek sekilde yapistirilir varulur,

BESINCI BOLUM
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Numune Alma, Analiz ve Denetim

Sondaj yontemine géore numune alma

MADDE 23 - (1) Pamuklarin sondaj usuliine gore kontroliinde her partiye ait preselenmis
balyalar i¢inden en az % 2 ve en ¢ok % 20 oraninda segilen balyalar acilir ve agilan balya
ambalajlar ile i¢indekiler ayr1 ayr1 kontrol edilir. Kontrolde her balya ait oldugu partiyi temsil
eder.

Tek balya yontemine gore numune alma

MADDE 24 - (1) Pamuklarin tek balya yontemine gore kontroliinde, numuneler ¢irgir
prese fabrikalarinda bulunan prese kasalarinin altina ve iistiine monte edilmis numune alim
bicaklar1 tarafindan veya balyalar preselendikten sonra otomatik numune alim cihazi
yardimiyla alinir. Numuneler higbir sekilde elle alinmaz.

(2) Ornek resmine eEk-87°de yer verilen numune alim bigaklari asagida belirtilen sartlar:
tasir;

a) Kalinligi en az 1 cm, uzunlugu en az 30 cm, eni en az 9 cm olan bir tabla tizerine monte
edilmis,

b) Uzun kenarliklarda en az 30 cm uzunlugunda, kisa kenarin birisinde en az 6 cm
uzunlugunda bigak ¢ikintisina sahip,

¢) Cikintilar1 en az 2 cm yiikseklik ve 1 cm kalinliga sahip,

¢) Presenin alt ve iist tablalarina en az 4 adet vida ile sabitlenmis,

olur.

(3) Bir balyanin karsilikl1 iki ylizinden numune alim bigaklar1 tarafindan veya preseleme
sonrast otomatik numune alma cihazi yardimiyla 30,5 cm boy, 10 cm en ve 115 gr agirliktan az
olmamak {izere kesilen numuneler, iizerlerinde hicbir degisiklik yapilmadan bir defada
koparilip alinir. Alinan her bir numune esit iki parcaya boliiniir. Balyanin her iki yoniiniin
bombeli dis kisimlarindan alinan numuneler birlestirilip balya etiketinin en altindaki kupon ile
birlikte rulo haline getirilir. Balyanin her iki yoniiniin i¢ kisimlarindan alinan numuneler de ayni
sekilde birlestirilip yine balya etiketi izerinden koparilmis olan bir kupon ile birlikte rulo haline
getirilir. D1s kisimlardan alinan rulo haldeki numuneler analiz numunesi olarak 50 adet numune
alabilecek biiyiikliikte beyaz renkte torbalara konulur. I¢ kisimlardan alman rulo haldeki
numuneler 50 adetlik kirmiz1 renkte biiyilik torbalara konulur ve sahit numune olarak circir-
prese fabrikasinin 6zel numune saklama deposunda en az bir yil saklanir.

(4) Analiz ve sahit numune torbalarinin agzi kursun sikma pensi ile sikilmis veya plastik
serit ile mihiirlenmis olmalidir.

(5) Numunelerin giydirilmesi, kirpilmasi ya da bir pargasinin ¢ikartilmasi yasaktir. Her
iki pamuk numunesinden de higbir parca, elyaf, topraga veya herhangi bir yabanct maddeye
bulanmis kisim ¢ikartilamaz.

(6) Yukaridaki sartlar1 tasimayan numuneler ile yapilan kontrol islemleri gegersizdir.

Sondaj yontemine gore analiz

MADDE 25 - (1) Sondaj yontemine gore kontrol bu Tebligde belirtilen esaslara uygun
sekilde alinmis numunelerin tasnif odasinda el ve goz yordamiyla renk, yabanci madde ve
cirgirlama sekli yoniinden grup, sinif ve tipinin belirlenmesi seklinde yapilir.

Tek balya yontemi ne gore analiz

MADDE 26 - (1) Pamuk elyafinin teknik kriterleri ile sinif ve tipleri yiiksek kapasiteli lif
Ol¢iim cihazi ile HVI Modiilii kullanilmak suretiyle belirlenir.

(2) Analiz yapilacak numunelerin, pasif kondiisyonlamada en az 48 saat siireyle uygun
1s1 ve rutubet seviyesine sahip odalarda bekletilerek ya da 15-20 dakika siireyle hizli
kondiisyonlamaya tabi tutularak, rutubet muhtevalarinin % 6,75-% 8,25 seviyesine ulagmasi
saglanir.

ithalat denetimi
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MADDE 27- (1) ithal edilecek pamuklar i¢in asagidaki hiikiim hari¢ bu Teblig hiikiimleri
uygulanmaz.

(2) Pamuklar balya halinde ithal edilir ve ithal edilen balyalarin isaretlemesinde mense
iilke, iiretim y1l1 ve balya briit agirliginin belirtilmesi zorunludur.

ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler
Yetki
MADDE 28 - (1) Bu Tebligde yer alan hususlarla ilgili olarak uygulamaya yoénelik
onlemleri almaya ve gerekli diizenlemeleri yapmaya Genel Miidiirliik yetkilidir.
Miieyyideler
MADDE 29 - (1) Bu Teblige aykir1 hareket edenler hakkinda;
a) Pamuklarin Kontroliine Dair Tiiziikte,
b) Teknik Diizenlemeler Rejimi Kararinda ve ilgili diger mevzuatta,
ongoriilen miieyyideler uygulanir.
Yiiriirliikten kaldirilan tebligler

MADDE 29 30- (1) Asagida-yeralan-tebliglerrirtirkiktenkaldirtmistie:
3 001 tarihtive 24475 sayili Resmi Gazete de yayimlanan Preselents

tarihli ve 28384 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Pamuklarin Standardizasyonuna Iliskin
Teblig (Uriin Giivenligi ve Denetimi: 2012/27) yiiriirliikten kaldirilmistir.

(2) Diger mevzuatta Pamuklarin Standardizasyonuna Iliskin Teblig (Uriin Giivenligi ve
Denetimi: 2012/27)’e yapilan atiflar bu Teblige yapilmis sayilir.

Yiriirlik

MADDE 36 31- (1) Bu Teblig yaymmu tarihinde yiirtirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 3% 32- (1) Bu Teblig hiikiimlerini Ekenemt Ticaret Bakani yiiriitiir.
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